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Figura 1.- Diagrama de fases Fe- Fe3C
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Figura 2. Zona hipoeutectoide
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a) Hierro fundido gris (sin ataque quimico) b) Hierro fundido gris, atacado con nital al 2%

e) Alambre de acero recocido (400X) | f) Acero utectoi e (1bb% perlita)
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Figura 4. Microestructuras del acero
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Figura 5.- Diagrama de fases aluminio-cobre
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Figura 6.- Diagrama de fases aluminio-silicio
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Figura 7.- Diagrama de fases Pb-Sn
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Figura 8.- Diagrama de fases magnesio-plomo
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Figura 9. Ensayo de templabilidad Jominy
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Figura 11.- Acero con 0.8 % de C.
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Figura 12.- Acero con 0.55 % de C.
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Figura 13. Temperaturas Mg y M¢en funcion del contenido de carbono
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Figura 14. Variacion de la cantidad de la austenita retenida en funcién del contenido
de carbono
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Figura 15.- Relaciones entre las tasas de enfriamiento en barras redondas y en
localizaciones Jominy

Curva 1.- Agua quieta
Curva 2.- Aceite ligeramente agitado
Curva 3.- Aceite quieto
Curva 4.- Sales fundidas.
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Figura 16.- Curvas de templabilidad para distintos aceros
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Chlorimet 3 (62Ni, 18Cr, 18Mo)
Hastelloy C (§INi, 17Cr, 1500}
Acero inoxidable al Mo 158-8 (pasivo)
Acero inexidable 13-3 (pasiva)
Acero inexidable al crema, 11-3M9%Cr (pasive)
Incomel (pasive) (S0Ni, 13Cr, TFe)
Niqual (pasiva)

Monel (70N, I0Cu)

Cuproniquel (§0-90Cu, 40-10Ni)
Bromces (Cu-5a)

Cobre

Latones (Co-Zn)

Chlorimet 2 (66Ni, 3XMo, 1Fe)
Hastelloy B (60Ni, 3000, §Fe, 1Mg)
Incomel (active)

Niquel (active)

Estamo

Floma

Acero inexidable al Mo 15-8 (active)
Acero inexidable 13-3 (active)

Acero inexidable al cremo, 13%Cr (active)
Fundicion de hierro

Acero o hierro

Aluminie 2014 (4.5Cu, 1.5Mg, 0.6Mn)
Cadmio

Aluminie comercialmente pare (1100)
Linc

Magnesio v sus aleaciones
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